SAM  No : 

           품 명   :  NTC CHIP THERMISTOR 
           사 양   :  NTC-103F397F

 삼경 세라믹

1. 제품 개요

 본 규격은 삼경세라믹에서 제조되는 NTC-THERMISTOR의 기계적, 전기적 사양과 그 시험 방법에 대한 규정이다

2. 제품 사양

2 – 1. 외 관 (Unit : ㎜)
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2 – 2. 기타 외관 사항

     • 에폭시 코팅시 코팅표면에 CRACK이 없으며, 소자나 LEAD가 보이지 않을 것.

     • 에폭시 코팅시 코팅표면에 기타 유해한 요소(흠집, BURR 등) 2개소 이상 없을 것.

     •  LEAD의 직선 부분의 꺽임이 10 ( 이상 또는 2개소 이상 없을 것.

   2 – 3. 전기적 특성

	
	구 분
	           상 태
	
	사 양

	2-3-1
	저 항
	25℃에서의 저항
	R25
	10 ㏀ ±1%

	2-3-2
	“B” 정수
	R25 to R85℃
	B25/85
	3970˚K ±1%

	2-3-3
	사용온도 범위
	
	
	-40 to 120℃

	2-3-4
	열방산 정수
	25℃ 정지공기중
	
	3.5 mW/℃

	2-3-5
	절연저항
	DC 500V
	
	최소 100 ㏁

	2-3-6
	사용 전력
	25℃ 정지공기중
	mW
	45 mW

	2-3-7
	열시 정수
	25℃ 정지공기중
	
	15초


3. 검사 기준

3-1. 샘플검사 기준 : MIL-STD-105D 샘플검사 방법

3-2. 샘플검사 방식 : 보통검사 1회

3-3. 검사항목 및 방법

	검사항목
	검사방법
	중요도

	외관 및 치수검사
	4-2항 참조
	중요

	전기적 성능 시험
	4-3항 참조
	매우 중요

	기계적 성능 시험
	4-4항 참조
	매우 중요

	내환경성 시험
	4-5항 참조
	매우 중요


      ※ 본 규격서에서 명시된 검사항목 이외에 별도의 규정이 있을시는 그 규정에 따라 실시

4. 시험 사양

4-1. 시험상태

 4-1-1.표준상태 : 각 시험에서 규정된 상태 이외의 표준상태는 다음과 같이 규정함

   ① 온도     : 15~35℃

   ② 상대 습도: 25 ~85%

   ③ 기압     : 860 ~ 1016 mbar

 4-1-2.기준상태 : 항목 4-1-1항에 규정된 표준상태에서 온도를 기준으로 할 경우 

기준상태에서 다음과 같이 규정함

   ① 온도      : 25℃

   ② 상대 습도 : 50%

 ③ 기압      : 1013 mbar

4-2. 외관 및 치수검사

 4-2-1. 외관검사 : 육안 검사를 원칙으로 하나 필요시 현미경 및 그외 다른 장비를 사용할수 있음

 4-2-2. 치수검사 : 별도의 규정이 없을 경우 아래의 장비를 사용할것

     ① 버어니어 캘리퍼스 : 0.05㎜ 이하까지 판별이 가능한 것

  4-3.  전기적 성능 시험

   4-3-1. 무부하 저항치 (R0@T℃)

        임의의 온도에서 써미스터의 전기적인 열방산이 없는 상태에서 측정, 측정에 사용되는 항온조는 측정물 용적의 1000배 이상의 용적을 가진 것으로 온도 공차가 ±0.05℃ 이내인 것

 4-3-2. ( 정수 (β(T₁/T₂))

      임의의 두 온도에서의 저항 변화의 크기를 나타내는 것으로 일반적으로 다음식에 의하여 산출한다. 

                               R@T₁

                          In  

                               R@T₂

           β(T₁/T₂) =                     (T₁< T₂)

                             1       1 

                             T₁     T₂

        R@T₁= 절대온도 T₁에서의 저항값

        R@T₂= 절대온도 T2  에서의 저항값

        T₁,  T₂= 절대온도 ( K=℃+273.15)

4-3-3. 열방산정수 (δ)

      별도의 규정이 없는한 써미스터 부피의 1000배 이상이 되는 항온조내에서 주위 온도 25℃ 에서 자기열화에 의해 75℃까지 온도 상승시킬 때 필요한 전력량을 온도상승 (ΔT) 50℃로 나눈 값으로 한다.

 4-3-4. 열시정수 (τ)

      써미스터의 온도가 최초온도(Ti)와 최종온도(Te) 차이의 63.2% 만큼 처음온도로부터 변화될때까지의 소요되는 시간(t)을 측정한다. 

 4-3-5. 절연저항 시험

Coating부와 Wire간 규정된 직류 전압을 인가한 후 절연저항 값을 만족할것, 별도의 규정이 없는한 DC 500V에서 100MΩ이상이어야 한다.

4-4. 기계적 성능 시험

 4-4-1. 평가기준 : 각 시험 종료후 아래 기준을 만족할것

    . 저항변화율 : 규정된 온도에서 초기치의 ±3% 이내

    . β정수 변화율 : 초기치의 ±2% 이내

    . 절연저항 : DC 500V에서 100MΩ이상일것

    . 외관: 외관상 손상이나, 단선, 빠짐등의 이상이 없을것

  4-4-2. 단자강도 시험

    . 인장강도 : WIRE의 한쪽을 고정하고 축방향으로 1kg의 힘을 30초간 가할 것

  4-4-3. 내진동성 시험

     진동수50 ~200Hz, 진동 가속도 37.8G로 X, Y, Z, 방향으로 각 90초씩 실시

  4-4-4. 자유낙하 시험

     75㎝의 높이에서 콘크리트 바닥에 3회 자연낙하

  4-4-5. 납땜 시험

     235℃±5℃인 납조에 2초간 침적시킬것, 침적부분의 95%이상 납땜될 것

  4-4-6. 땜납 내열성 시험

260℃±5℃인 납조에 10초간 서미스터에서 2.0~2.5㎜ 지점에 침적 

 4-5. 내 환경성 시험

  4-5-1. 평가기준 : 평가기준은 4-4-1의 기준으로 한다.

  4-5-2. 저온방치 시험

      -30℃±5℃의 공기중에서 1000 시간 방치

  4-5-3. 고온방치 시험

      125℃±5℃의 공기중에서 1000 시간 방치

      단, DIODE의 경우 300℃±5℃.의 공기중에서 1000시간 방치

  4-5-4. 온도 싸이클 시험

      아래 조건을 1싸이클로 총 10싸이클 실시

       -30℃ x 1시간 ←상온 0.5시간 → 125℃ x 1시간

  4-5-5. 열충격 시험

      아래 조건을 1싸이클로 총 50싸이클 실시

       -30℃ x 0.5시간 ←5분 이내   → 125℃ x 0.5시간

  4-5-6. 내수성 시험

       0.9% 식염수에서 65℃ x 15분 ↔25℃ x 15분을 1싸이클로 2싸이클 실시

  4-5-7. 내습성 시험

        80℃, 95%RH에서 1000 시간 실시

  4-5-8. 온.습도 싸이클

      건조 OVEN에서 빼낸후 1.5시간이내에 하기의 조건을 1싸이클로 총 10싸이클 실시하되 2단계와 5단계의 초기 2시간동안 최대 정격 전력의 50%을 가한다.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


  4-5-9. 정격 전력 인가 시험

실온에서 최대 정격 전력을 1.5시간 ON, 0.5시간 OFF로 1000시간 동안 단속할것

5. 포 장

5-1. 단위포장 : PACK당 1,000 PCS 

5-2. 전체포장 : 단위포장이 유동이 없도록 CARTON BOX에 포장

6. 기재 사항

6-1. 포장 외부에 출고용 LABEL을 부착하여, PART NO, 개수,  LOT NO를 표기한다

6-2. 필요에 따라 BOX를 봉하기전 검사 성적서를 넣는다.
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